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Inventia se refera la un electrod pentru craituire aer-arc, constituit in acest scop dintr-o vergea din otel carbon de tip teava cu perete subtire
si un invelis bazic, fluoro-calcic, cu adaosuri de aluminad, celuloza si grafit coloidal, format dintr-un amestec pulverulent omogenizat si
alcatuit din 26-28% marmura ; 21-22% fluorind; 7-8% rutil; 3-3,5% ferosiliciu 45; 3-3,5% alumind; 5-6% celuloza; 5-6% grafit colloidal;
23-29% pulbere de fier; 1% carboxilceluloza si un liant anorganic de silicat de sodiu lichid, cu o participare in procente masice de 18-20%
din totalul masei pulverulente. Procedeului de obtinere conform inventiei este secvential, in trei etrape distincte, anume de realizare a
vergelelor prin debitarea tevilor laminate la lungimea de fabricare si umplerea acestora la ambele capete pe o adincime de cca. 10 mm cu
stearind prin imersionare, depunere a invelisului prin extruziune pe vergelele obtinute in etapa anterioara si respectiv de coacere a
electrozilor realizati in doua trepte de mentinere la palier, una putin superioara temperaturii de topire a stearinei si una de durata redusa la
cca. 250°C.
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Fig.1. Vergele teava in alimentator Fig.2. Electrozi presati

Bazicitate invelis Bg = 3,2
CaO+MoO+BaO+Na,0+K,0+1/2(MnO+FeO)
S10,+1/2(Al,05+Ti0,+Zr0,)

invelis cu caracter acid, Bg mai mic decat 1;

invelis cu caracter neutru, By cuprins intre 1,0 si 1,5;
invelis cu caracter semibazic, By cuprins intre 1,5 si 2,5;
invelis cu caracter puternic bazic, Bg mai mare decat 2,5.

Fig.3. Electrozi la calcinat 2 ore/400°C - 120re/250°C
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