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RANFORSAREA SUPRAFETELOR ACTIVE ALE UTILAJELOR DE
PRELUCRAREA A SOLULUI SI PROCEDEU DE OBTINERE
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COMPOSITE TAPE WITH SELF-SHARPENING PROPRIETIES USED TO
REINFORCE THE ACTIVE SURFACES OF EQUIPMENT WHICH PROCESS
EARTH.
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Inventia se refera la o bandda compozita, utilizatd pentru
ranforsarea suprafetelor active ale utilajelor de prelucrare a
solului, ce are muchii taietoare tip dinfi de fierastrau, si proprietati
de autoascutire in exploatare, banda compozita favorizand v

prelucrarea facild a solului, cu consumuri reduse de carburanti, si &\A\.\f\\"\&\‘\.\ ~
la un procedeu de obtinere a acesteia. Banda conform inventiei / i .. ® " o \ e e\ e [ '}

~15mm

este constituita dintr-un suport din otel slab aliat cu Mn, laminat la 3 o
dimensiuni de 15 x 6 mm, pe care este depus prin sudare un strat » pr—n
antiuzurd cu grosimea de 2 mm, alcatuit dintr-o matrice de otel de 2 N
tipul Fe - 30%Cr; Fe - 12%Cr - 14%Mn; Fe - 25%Cr - 1%V sau

altele asemenea, in care sunt inglobate in proportii de 15% g Z/
particule de carburd de W topita cu textura de sfaramare, din clasa 30°
granulometricd 1,5 mm. Procedeul conform inventier este un

proces tehnologic secvential, constituit din operatii de debitare,

sanfrenare, incarcare prin sudare cu unul dintre aliajele mai sus Fig. 1. Bara compozita in sectiune:

mentionate, urmate de tratarea termicd a ansamblului, a carui 1 - suport metalic, sanfrenat la 30°, din otel slab aliat cu Mn din

diagrami de lucru este aleasd astfel incat si confere produsului  grupa de rezistentd SO0N/mm?’; 2 - matrice-strat de protectie de tipul
caracteristicile necesare combaterii uzurilor de abraziune sub Fe-30%Cr; Fe-14%Mn; Fe-12%Cr-14%Mn; Fe-25%Cr-1%V; 3 -

presiune medie si/sau ridicata si, respectiv, uzurilor de eroziune. granule topite din carbura de wolfram cu texturd de sfaramare

Fig.3. ZIT [500X ]

Fig.2. Exemplu de realizare

Tabelul 1 Duritati masurate

Metal depus Valori de duritate
SUDODUR 58; 56; 59; 62; 61 in stare sudata
MB 218; 230; 225; 210; 218 HB

Fig.4. Metal depus [500X |
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