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Tabelul 1 Microduritati masurate

Nr. Microduritate HV Echivalent duritate HRC
ampren

- MB ZIT MD MB ZIT MD

Cordon

1 319 549 749 33 52,6 61,9

2 331 558 752 33,5 53,1 62

3 326 555 762 32,9 52,9 62,4

4 327 566 773 33 53,6 62,8

5 322 539 775 32,4 51,9 62,8
Medie 325 553.4 762,2 32,96 52,82 62,38
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